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Forschungskooperation Befestigungstechnik Lasergesinterte Rohr-
zur Innenraum-Ortung garantiert sichere Mon- bauteile er6ffnen breite
fur dynamische Umge- tage von Turbopumpen Anwendungsmoglich-
bungen im Schiffsbau. fur Vakuumprozesse. keiten.

4 5

INNOVATIONSPROJEKT TECHNOLOGIEANGEBOTE TECHNOLOGIEANGEBOTE

Kombipraparat mit Balancierassistent fur robodev macht Auto-
Depotfunktion Rollstuhle unterstutzt mation von Industrie-
bekdampft Symptome halbautomatisiert bei prozessen fur kleine

von Mukoviszidose. Barrieren. Stuckzahlen rentabel.
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Innovationsprojekt:

Routenganger auf
digitalen Pfaden
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Routenganger auf digitalen Pfaden

Professor Wilhelm Stork und Dr. Frank Hartmann arbeiten an der Schiffssicherheit von morgen. In Kooperation mit
VOMATEC Innovations und der MEYER WERFT haben sie ein Innenraum-Lokalisierungs- und -Informationssystem ftr

den effizienten Schiffbau entwickelt.

GroBbaustellen gelten nicht nur logistisch, son-
dern auch sicherheitstechnisch als anspruchsvol-
le Projekte. Hier gilt es alle Gewerke, Arbeitsvor-
gange und Logistikprozesse zu koordinieren und
die einwandfreie Umsetzung zu kontrollieren.
Noch komplexer sind diese Anforderungen beim
Schiffbau. Der Hintergrund: Schiffbaustellen
sind aufgrund des Blockbau-Prinzips tber den
gesamten Bauprozess besonders dynamisch.
Kleinere Einheiten des Schiffs werden einzeln
vorgefertigt und spater zu immer gréBeren Ein-
heiten zusammengesetzt. Schon wahrend der
Vorfertigung werden die Einheiten in diesem
Stadium mit Kabeln und Rohren versehen und
sind teilweise begehbar. Mehrere Einheiten bil-
den dann Sektionen, die wiederrum zu ganzen
Blocken verbunden werden. Fir ein Kreuzfahrt-
schiff werden zum Beispiel etwa 90 solcher
Blocke in das Baudock — die Montagestétte in
der Werft — gehoben und dort abschlieBend ver-
baut.

Klar Schiff auf der Baustelle

.Die Baustelle befindet sich in standiger Ver-
anderung. Das macht es extrem schwierig,
Personen, Problemstellen oder Abnahmen zu
lokalisieren und alle sicherheitsrelevanten In-
formationen schnell weiterzugeben”, erklart
Professor Wilhelm Stork, Leiter des Instituts fur

Technik der Informationsverarbeitung (ITIV) am
KIT. Fur gewohnlich werden die im Bau befind-
lichen Schiffe regelméaBig von Sicherheitsperso-
nal, sogenannten Routengéngern, bei Kontroll-
gangen abgelaufen. Sie notieren Mangel oder
potenzielle Gefahrenstellen per Papier und Stift.
Nach ihrem Rundgang Ubergeben sie den Hand-
lungsbedarf an die Bauleitung, die im Nachgang
die Erledigung durch die Gewerke koordiniert.
Méngel werden somit erst nach zeitlicher Ver-
zbgerung beseitigt. Nicht selten kommt es des-
halb zu Baustellenunfallen oder gar Branden.
Solche Zwischenfélle bedeuten nicht nur ein
Verletzungsrisiko und einen Verzug des Baufort-
schritts, sondern bringen auch enorme finanziel-
le EinbuBen mit sich. Hier sind Lésungen fir die
Produktivitatssteigerung und Sicherheit auf dem
Bau gefragt, um konkurrenzfahig auf dem hart
umkampften Markt zu bleiben.

Ideen weiterdenken

Prof. Stork ist ein Mann der Ideen. Neben sei-
nem wissenschaftlichen Interesse an Mikrosys-
temtechnik und Sensorik, gehort der Transfer
neuer Technologien in den Markt ebenfalls zu
seinem erklarten Ziel: ,Es nltzt nichts, wenn
vielversprechende  Entwicklungen ungenutzt
bleiben. Man entdeckt meist auf den zweiten
Blick die Entwicklungsméglichkeiten in einem

Fachbereichsleiter oder Sicherheitsmitarbeiter, auch bekannt als Routenganger, kénnen beim Kontrollgang in den
Bauabschnitten die noch offenen Aufgaben, Risiken und Mangel auf einem mobilen Endgerét erfassen.

(Foto: © M. Wessels / MEYER WERFT)
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anderen Anwendungsbereich oder Markt”,
unterstreicht Prof. Stork. So hat er als Mentor
bereits einige seiner Doktoranden zur Griindung
eines eigenen Unternehmens auf Basis von For-
schungsergebnissen motiviert und aktiv beglei-
tet. Es verwundert also nicht, dass er aus einem
einst entwickelten Ansatz zur Ortung im Bereich
Seerettung das Potenzial fur die Nutzung im
Schiffbau erkannte.

Mit den richtigen Partnern und einem konkre-
ten Bedarf entstand so in einem offentlich ge-
forderten Projekt von 2013 bis 2016 aus einer
Forschungsthematik ein komplettes System zur
Innenraumortung und mobilen Dokumentati-
on fur das Baustellenmanagement im Schiff-
bau, genannt SchiV 3.0. Als fiihrender Anbie-
ter fir den Bau von Kreuzfahrtschiffen war die
MEYER WERFT GmbH & Co. KG fir die Defini-
tion von Anforderungen und Anwendungssze-
narien, also die Entwicklungsgrundlage aus der
Praxis, mit im Boot. Die Softwareexperten von
der VOMATEC Innovations GmbH waren hinge-
gen fur die informationstechnologische Entwick-
lung der mobilen Anwendung und Schnittstellen
zustandig. lhre Erfahrung aus der Softwareent-
wicklung unter anderem fur Feuerwehren, Ret-
tungsdienste und fir Sicherheitsbereiche kam
dem Projekt zugute. ,Unser Schwerpunk am
Institut lag in der sensortechnischen Konzeption
und Entwicklung. Da es bisher kein funktionie-
rendes System zur Innenraumortung fur diesen
Anwendungsfall gab, stellten wir uns dieser He-
rausforderung”, beschreibt Dr. Frank Hartmann.

Ortung fUr Innenrdume

Ein Standard in der Ortungstechnik ist die glo-
bale Positionsbestimmung (GPS), bei der mithilfe
von Satellitenfunksignalen die Position ermittelt
wird. ,Die Ortung in Innenrdumen ist deshalb
so schwierig, weil GPS in Innenrdumen nicht
zuverlassig funktioniert. Im Schiffbau, wo zum
groBBen Teil Stahl verarbeitet wird, sind die Fun-
kergebnisse noch schlechter, da die metallische
Umgebung das Signal extrem schwacht”, merkt
Dr. Hartmann an. Alternativ dazu werden mitt-
lerweile weitere Funklokalisierungssysteme, wie
Ultra-Breitband (engl. Ultra-wideband, UWB),
eingesetzt, die auf Feldstarkemessungen basie-
ren. Diese sind jedoch als alleinstehendes Sys-
tem mit einem hohen Aufwand an Infrastruktur
verbunden, der auf der schnelllebigen Schiff-
baustelle nicht praktikabel ist.

.Das Ziel war eine Ortungslésung, um auch in
schwierigen und dynamischen Umgebungen



Dank des Systems SchiV 3.0 sind eine strukturierte Kontrolle und komfortables
Projektmanagement des Baufortschritts in Echtzeit moglich. Potenzielle Gefahren-

stellen und Mangel werden dokumentiert und verortet.
(Foto: © M. Wessels / MEYER WERFT)

eine Lokalisierung mit angemessenem Struk-
turaufwand moglich zu machen”, erlautert der
Wissenschaftler Dr. Hartmann. Im Lauf seiner
Dissertation am ITIV entwickelte er im Projekt
eine hybride Ortungstechnik, um metergenaue
Positionsdaten zu erzielen. ,Zur Dokumentati-
on von Baufortschritt und Sicherheitsméangeln
mussen im Schiffblock relativ genaue Positions-
angaben vorliegen, damit die Nachbearbeitung
an der richtigen Stelle geleistet werden kann.
Deshalb galten hier sehr hohe Anforderungen
an die Messgenauigkeit des Systems”, be-
schreibt Dr. Hartmann. Solch gute Messergeb-
nisse werden mit SchiV 3.0 durch Kombination
zweier Technologien erreicht: Die laufzeitba-
sierte Distanzmessung auf UWB-Basis wird mit
einem sensorbasierten Inertialnavigationssystem
erganzt.

Bei der Distanzmessung passieren die Routen-
ganger auf dem Schiffbau verteilte Ultra-Breit-
bandnetzwerke, die wie eine Art Tor angeord-
net sind. Hierfur wird die Infrastruktur auf der

Editorial

Baustelle zur Einrich-
tung von Nahbereichs-
Funkantennen genutzt.
Ab dem Durchschreiten
des Tores gibt die Dau-
er bis zum ndachsten
Tor Aufschluss Gber die
Position. Zusatzlich wird
fur die Positionsbestim-
mung der Abstand zu
mehreren Antennen her-
angezogen. In beson-
ders verwinkelten, me-
tallhaltigen  Umgebun-
gen wird diese Ortung
durch eine inertiale Mes-
seinheit, in Fachkreisen
bekannt als Inertial Measurement Unit (IMU),
untersttzt. Hierbei wird die geografische Posi-
tion fortlaufend mittels Auswertung von Bewe-
gungs- und Beschleunigungssensoren ermittelt,
Koppelnavigation genannt. Die sensortechni-
sche Messeinheit wird vom Sicherheitspersonal
am FuB3 getragen. ,,Durch die Kombination eines
absoluten und eines relativen Lokalisierungssys-
tems, kann sowohl eine langzeitstabile und in
einem absoluten System referenzierte Lokali-
sierung erfolgen — bei einer guten Balance aus
Kosten, Aufwand und Genauigkeit”, fasst Dr.
Hartmann zusammen.

Digitaler Fortschritt mit SchiV 3.0

Die verbesserte Innenraumortung ist jedoch nur
ein Teilergebnis des Projektverbunds. Erst im Zu-
sammenspiel mit der entwickelten Applikation
wird die Digitalisierung der Routinekontrollen
moglich. Mithilfe von SchiV 3.0 kénnen Routen-
ganger Mangel, wie fehlende Gelander, freilie-
gende Kabel oder leicht entflammbare Bauab-

Relationship Management — mehr als Transfer

Ein Blick ins internationale Geschehen zeigt
einen neuen Trend im Technologietransfer. In
der Diskussion ist ein neues Verstandnis von
Kooperation. Hier geht es nicht mehr nur
um den Transfer, sondern um alle Aspekte
einer vertrauensvollen Zusammenarbeit zwi-
schen einer Wissenschaftseinrichtung und
Privatunternehmen oder Privatpersonen. So
kann auch das Recruiting, das Sponsoring
oder das Fundraising Gegenstand eines ge-
meinsamen strategischen Interesses sein. Die
Pflege von umfassenden Partnerschaften mit

Unternehmen, Alumni, Freunden und Férderern
kann vielfaltige Optionen fiir beide Seiten erge-
ben — auch fur die Entwicklung des Technolo-
gietransfers.

Das KIT ist auch hier ein Vorreiter: Durch die
BUndelung all dieser Aspekte in der neuen Ein-
heit Innovations- und Relationsmanagement
(IRM) gibt es seit dem 1.1.2017 eine breite An-
gebotspalette aus einer Hand. Erste Vertrage
belegen den Charme der Strategie.

Wollen Sie nur Technologie oder auch mehr?
Wir freuen uns auf Sie!
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falle, mit mobilen Endgeraten dokumentieren,
direkt verorten und per Mobilfunk oder WLAN
Ubertragen. Die so erfassten Hinweise werden in
Echtzeit an die zustandigen Stellen weitergege-
ben. Das digitale Protokoll erleichtert zudem die
Ubergabe bei Schichtwechsel, da alle Ergebnisse
des Rundgangs im Ist-Zustand Ubergeben wer-
den koénnen.

Am Beispiel einiger typischer Arbeitsabldufe
auf der MEYER WERFT in Papenburg wurde
SchiV 3.0 an einem im Bau befindlichen Kreuz-
fahrtschiff erprobt. Dr. Hartmann berichtet: ,Die
Evaluation unter Realbedingungen ist positiv
ausgefallen. Die Méglichkeit der Ortung und des
Projektmanagements bringen nicht nur mehr Si-
cherheit, sondern beeinflussen den gesamten
Bauprozess positiv — So kénnen Verzdgerungen
am Bau zukUnftig minimiert werden.”

Die neue, hybride Ortungstechnologie hat noch
mehr Potenzial. Prof. Stork blickt deshalb posi-
tiv in die Zukunft: ,Nicht nur im Schiffbau muss
der Baufortschritt koordiniert und dokumentiert
werden. Andere GroBbaustellen, wie Flughafen
oder Tiefbauprojekte mit ahnlich schwierigen
Bedingungen, koénnten ebenfalls von unserem
System profitieren.”

KONTAKT

Institut fur Technik der Informations-
verarbeitung (ITIV)

Prof. Dr. Wilhelm Stork
wilhelm.stork@kit.edu

Dr. Frank Hartmann
frank.hartmann3@kit.edu

www.itiv.kit.edu Elr
"1

Dr.-Ing. Jens Fahrenberg
Leiter Innovations- und Relationsmanagement
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Mehr Sicherheit im Crashmoment

Eine neue Befestigungstechnik garantiert die leichte Montage und den sicheren Einsatz von Turbopumpen fur
Industrieprozesse unter Vakuumbedingungen.

In der Mikroelektronik, Solartechnik oder Ober-
flachenbeschichtung laufen viele Fertigungs-
prozesse fir Hightech-Produkte unter Vakuum-
bedingungen ab. Um das Vakuum zu erzeugen,
werden Turbopumpen eingesetzt, bei denen
Rotoren mit sehr hohen Drehzahlen die be-
noétigten Unterdruckbedingungen erzeugen.
Kommt es im Fehlerfall zu einer plétzlichen Blo-
ckade eines Pumpenrotors, dem sogenannten
.Crash”, kann es zu plastischen Verformungen
oder sogar zum Abreien der Pumpe kommen.
Gleichzeitig konnen durch das Einbrechen des
Vakuums Produkte beschadigt werden.

Um mogliche Crashmomente abfangen zu
kénnen, werden Pumpe und Vakuumbehal-
ter oftmals mit Uberdimensionierten Schraub-
verbindungen und SchweiBndhten zwischen
den Komponenten befestigt. Diese sollen die
Krafte beim Crash in der Konstruktion damp-
fen und eine Beschadigung der nachfolgenden
Rohre oder des Gehauses vermeiden. Hierbei
muss eine perfekte und stabile Verbindung
der Pumpe gewadhrleistet sein. Aufgrund von
Einbau- und Fertigungstoleranzen kénnen sich
der Einbau der Pumpen und die entsprechende
Konstruktion jedoch schwierig gestalten.
KIT-Forscher vom Institut fur Technische Physik
(ITEP) haben nun eine Vorrichtung entwickelt,
um eine Turbopumpe sicher an eine Vakuum-
kammer anzukoppeln. Die Pumpe wird auf
einen vieleckigen Zwischenflansch geschraubt,
der je nach BaugroBe vielflachig auf einer Platte
verschraubt ist. Dazu werden Spannelemente
(Pratzen) zur Befestigung an den AuBenflachen
genutzt. Sie dienen als ausgleichendes Element
bei der Kraftetbertragung im Versagensfall des
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Eine Turbomolekularpumpe wird am KIT-Campus-Nord zur Erzeugung eines Hochvakuums genutzt: Zu sehen
ist die neuartige Befestigungstechnik der Pumpe mit Pratzen inklusive von 32 Vielflachenformen.

Rotors. Mit Steuerungsscheiben (Exzenter) kon-
nen Toleranzen in der Lage der Platte und des
Flanschs ausgeglichen werden.

Die zwischenmontierte  Flanschverbindung
bietet eine Drehmomentabsicherung und ge-
wahrleistet die Dichtigkeit beim Versagen der
Pumpe. Durch die Mdglichkeit der flexiblen
Verspannung der Flansche kdnnen Fertigungs-
toleranzen bei der Montage ausgeglichen wer-
den. Einerseits sind Einbau oder Austausch der
Pumpen ziigig und leicht maglich, andererseits
spart der Einsatz gleichbleibender Bauteile Kon-
struktionszeit beim Anbringen der Pumpen.

Das KIT sucht Partner zum industriellen Einsatz
der Befestigungstechnik. m

INTERESSANT FUR

Anlagenbau
Automobilindustrie
Maschinenbau
Metallindustrie

Technologieangebot 621
www.kit-technologie.de

www.kit-technologie.de
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Von Platinen und Pasten
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Neues Herstellungsverfahren fur Dickfilmsubstrate erzeugt leistungsfahige und multifunktionale

leistungselektronische Module.

Leistungselektronische Module sind der zentra-
le Bestandteil von Invertern, die in Windkraft-
anlagen, industriellen Maschinen und Elektro-
mobilen fur die Wandlung und Bereitstellung
der elektrischen Energie sorgen. Sie bestehen
im Wesentlichen aus Halbleiterbauelementen,
die auf ein Substrat aufgebracht sind. Dieses
Substrat erlaubt die elektrische Verbindung der
Bauelemente untereinander und sorgt fur eine
gute thermische Anbindung an einen Kuhlkor-
per.

Das Standardverfahren zur Substratherstellung
ist das Direct-Copper-Bonding (DCB), bei dem
beidseitig leitende Kupferstrukturen auf eine
Keramikplatte aufgebracht werden. Das Schal-
tungslayout lasst sich durch Atzen des Kupfers
umsetzen. Eine Alternative hierzu sind Kupfer-
dickfilmsubstrate, bei denen Metallpulverpas-
ten in mehreren Schichten auf den keramischen
Trager gedruckt werden. Je nach gewinschter
Schichtdicke sind hierfur jedoch viele Druckpro-

Formschon isoliert

zesse notig, die zu hohen Materialkosten und
einer aufwendigen Produktion fuhren.

Am Institut fur Prozessdatenverarbeitung und
Elektronik (IPE) haben Wissenschaftler ein alter-
natives Herstellungsverfahren entwickelt, bei
welchem die Dickfilmtechnik auf Basis von Pas-
ten mit vorgefertigten leitfahigen Elementen
aus Kupferblech zur Abbildung verschiedener
Leitstrukturen kombiniert wird. Das keramische
Tragersubstrat wird zundchst mit einer diinnen
Schicht Kupferpaste bedruckt. Noch bevor die-
se Schicht getrocknet ist, werden in die Paste
mithilfe eines Bestlickungsautomaten die Kupf-
erplattchen aufgesetzt und angedriickt. So
wird Kupfer nur dort aufgebracht, wo es wirk-
lich benétigt wird. Durch den anschlieBenden
Trocknungs- und Einbrennprozess wird eine si-
chere Verbindung zwischen Keramik, Paste und
Plattchen hergestellt.

Im Unterschied zu bestehenden Technologien
kénnen anhand der zwei Kupferkomponenten

mit geringerem Aufwand verschiedene Schicht-
dicken auf einem einzigen Keramiksubstrat er-
reicht werden: Hochstrombereiche kénnen kos-
tengiinstig neben filigraneren Layouts platziert
werden. Das neue Verfahren ermoglicht die
Einbindung von integrierten Schaltungen mit
sehr dichten Anschlussabstanden.

Das KIT sucht Industriepartner, Zulieferer und
Hersteller zur Lizenzierung der Verfahrenstech-
nik. m

INTERESSANT FUR

e Beschichtungstechnik

e Elektrotechnik

e Verfahrenstechnik/
Produktionstechnik

Technologieangebot 620
www.kit-technologie.de

Lasergesinterte mehrwandige Rohrbauteile mit isolierender Zwischenschicht eré6ffnen breite Anwendungs-

moglichkeiten.

Metallische Leitungen und Formstiicke sind na-
hezu in jeder industriellen Anlage, Maschine
oder in Automobilen zu finden. Haufig erfillen
sie die Aufgabe von Zu- und Ablauf oder Misch-
kammern fir Materialstrome. Je komplexer und
verschlungener diese Leitungen sind, desto an-
spruchsvoller ist die Fertigung.

Insbesondere bei Rohrsystemen mit elektrisch
oder thermisch isolierenden Eigenschaften — bei-
spielsweise Verbrennungsmaschinen oder War-

Generativ hergestellter doppelwandiger Krimmer
mit Innen- und AuBenhdlle und einen Spalt von
0,8 mm zur Isolation mit Keramik-Schittmaterial.

www.kit-technologie.de

metauscher — wird die manuelle Montage zur
Herausforderung. Hier kommen verschiedene
Fertigungstechnologien zum Einsatz, zunehmend
generative Verfahren. Dabei kénnen sich jedoch
elektrische oder thermische Bricken ausbilden,
die eine durchgangige Isolierung geféhrden.
Wissenschaftler des Instituts fur Neutronenphy-
sik und Reaktortechnik (INR) und des Instituts
fur Kern- und Energietechnik (IKET) arbeiten an
mehrwandigen Formstiicken, die mittels selekti-
vem Lasersintern gefertigt werden. Hierbei wer-
den alle sich umschlieBenden Rohrwandungen
parallel gesintert, Schicht fur Schicht aus Metall-
pulvern. In definierten Hohlrdumen dazwischen
wird das Pulver nicht gebunden und entfernt. Je
nach Anwendung werden diese dann elektrisch
oder thermisch isolierend verfillt, zum Beispiel
mit Keramik, Flussigkeit oder Schaum. Die Beson-
derheit: Der metallische Kontakt zwischen den
zu isolierenden Schichten wird komplett verhin-
dert, indem stirnseitige Distanzhalter nach Befl-
len der Hohlraume entfernt werden. Die umlau-
fenden Spalte an den Stirnseiten der Formstlcke
werden schlieBlich mit Isolationsmaterial dicht
verschlossen.

Urspriinglich fur die Fusionstechnik entwickelt,
eignen sich die isolierenden Rohrsegmente auch
fur andere Anwendungen, wie Warmetauscher,
Verbrennungs- und Dosiersysteme oder Batterie-
technik. Die generative Fertigung macht beliebige
dreidimensionale Geometrien méglich, wie T-Stl-
cke, Krimmer, Spiralen oder Rohrbdgen, die mit
konventionellen Verfahren nur schwer umsetzbar
sind. Sonderfunktionen, wie etwa elastische Be-
reiche zur Kompensation von thermischen Deh-
nungen zwischen den Schichten, kénnen direkt
mit integriert werden.

Das KIT sucht Partner fir Forschungskooperatio-
nen, Entwicklungsprojekte oder zur Lizenzierung
der Technologie. m

INTERESSANT FUR

¢ Anlagenbau

* Maschinenbau

¢ Verfahrenstechnik
e Automobilindustrie

Technologieangebot 623
www.kit-technologie.de
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Linderung mit einem Atemzug

Neuartiges Kombiprapart mit Depotfunktion ermdglicht die gezielte und effektive Behandlung der Symptome von

Mukoviszidose in der Lunge.

Festsitzender Schleim mit Bakterien und Pilzen (1). Das aus dem Partikel freigesetzte Mukolytikum |6st den Schleim (Il). Das verzogert freigesetzte Antibiotikum und
Antimykotikum bekampft die Bakterien und Pilze (lll). Infektionsfreies Gewebe mit naturlicher Reinigungsfunktion (IV).

Mukoviszidose ist eine genetisch bedingte,
unheilbare Stoffwechselerkrankung. Aufgrund
der gesteigerten Viskositat von einigen Kor-
persekreten, insbesondere in der Lunge der Er-
krankten, sind chronische Infektionen vorpro-
grammiert. Bakterien und Pilze vermehren sich
ungehindert im Schutz des zahen Schleims. Die
Bronchien werden durch den schwer abzuhus-
tenden Schleim verstopft, sodass die Atmung
erheblich beeintrachtigt wird. Eine Linderung

Die Erkrankten inhalieren das Kombipréaparat mithilfe eines herkdmmlichen
Spriihverneblers. Die kombinierten Medikamente werden aufgrund der Depot-
funktion zeitversetzt freigesetzt, sodass die Wirkstoffe effektiv wirken kénnen.

6 RESEARCH TO BUSINESS 22017

dieser Symptome kann derzeit lediglich durch
eine medikamenttse Behandlung erreicht wer-
den.
Bisher eingesetzte Praparate werden meist oral
oder intravends verabreicht, wodurch sie nur
bedingt an den Ort der Infektion gelangen. Um
dennoch einen Effekt zu erzielen, werden hohe
Wirkstoffdosen eingesetzt — Nebenwirkungen
inklusive. Alternativ wird die tagliche Inhalation
angewandt, die jedoch sehr zeitaufwendig ist.
Die gangigen Therapien
bringen somit zusatz-
liche Einschrankungen
fur die Erkrankten mit

sich.
Ein neues Kombipra-
parat mit Depot-

funktion des KIT-Instituts
fur Funktionelle Grenz-
flachen (IFG) kann die
Behandlung von Muko-
viszidose erheblich scho-
nender und wirkungs-
voller gestalten. Hierfur
werden — abgestimmt
auf die Symptome -
mehrere Wirkstoffe, wie
etwa Schleimloser oder
Antibiotika, in separate
Teile, sogenannte Kom-
partimente, eines Mik-
ropartikels eingelagert.

Aufgrund  der unter-
schiedlichen chemischen

Eigenschaften dieser Kompartimente entfalten
die Medikamente zeitversetzt ihre Wirkung.
Wichtig ist dabei, dass der schleimlésende
Wirkstoff zuerst freigesetzt wird und den
Schleim vorbehandelt. Dadurch kénnen die
Partikel tiefer in den Schleim eindringen. Die
verzogert freigesetzten Medikamente gelan-
gen so besser an den Infektionsherd und der
verflissigte Schleim kann leichter abgehustet
werden.

Der Patient inhaliert die Partikel Uber einen
herkémmlichen Spruhvernebler. Dabei gelan-
gen die Medikamente schnell und direkt als
Wirkstoffkombination in die Lunge. Sie wirken
niedrigdosiert und zeitversetzt, aber umso ef-
fektiver. Die Mikropartikel eignen sich fur die
Therapie weiterer Lungenerkrankungen, da
verschiedene Medikamente variabel in einem
Partikel kombiniert werden kénnen.

Das KIT sucht Industriepartner, die am Einsatz
der Technologie interessiert sind. m

INTERESSANT FUR

e Medizin

e Pharmaindustrie

e Verfahrenstechnik/
Produktionstechnik

Technologieangebot 610 l,.h;.ff T
www.kit-technologie.de Ok
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Schwingungsdampfer als Add-on-Lésung

Am KIT entwickelter Dampfer kann unerwinschte Schwingungen in Maschinen und Anlagen effizient reduzieren.

Ein haufiges Problem, das bei technischen Sys-
temen auftritt, sind unkontrollierte Schwingun-
gen. Ob bei Maschinen, Autokarosserien oder
bei groBen Baukonstruktionen - Vibrationen
verursachen neben stérenden Gerduschen vor
allem Ermidung und VerschleiB von Material.
Um diese Schwingungen zu vermindern, wird
oft das Prinzip der Schwingungsdampfung ge-
nutzt, etwa bei StoBdampfern im Auto oder in
der Waschmaschine.

Hierbei wird eine Dampfungsvorrichtung zwi-
schen zwei Punkten des schwingenden Systems
oder zwischen einem Punkt des Systems und ei-

nem festen Punkt in der Umgebung angebracht.
Zwischen diesen Aufhangungen befindet sich
ein Zylinder mit einer hydraulischen Flussigkeit.
Eine am System befindliche Aufhangung ist mit
einem Kolben verbunden, der sich in dem Zy-
linder bewegen kann. Durch das Hin- und Her-
schieben der Flissigkeit werden Vibrationen ge-
dampft. Oft ist es konstruktionstechnisch jedoch
nicht maglich, solch einen Dampfer zwischen
geeigneten Punkten im System anzubringen.
Bei vielen Maschinen oder Bauwerken funktio-
niert das Prinzip nicht, denn es gibt keinen fixen
Punkt, gegen den gedéampft werden kann.

Mittels eines Demonstrators und dem Einsatz von Zucker wird die Schwingungsform der Platte visualisiert. Eine
deutlich verringerte Intensitat der Schwingungen wird beim Einsatz des Dampfers (links) sichtbar.

Forscher vom KIT-Institut fur Technische Mecha-
nik (ITM) haben nun einen Schwingungsdamp-
fer entwickelt, der unabhangig von anderen
Systemkomponenten an einem zu dédmpfenden
System angebracht werden kann. Der Dampfer
besteht aus einem Aufsatz mit Hohlraum, in
dem sich ein Massekorper befindet, den eine hy-
draulische Flissigkeit umgibt. Der Korper ist zen-
triert befestigt, an zwei gegeneinander geschal-
teten Tellerfedern. Durch die entsprechende
Gestaltung der Kennlinien wird ein dynamisch
unbeweglicher Punkt geschaffen, gegen den
gedampft werden kann. Durch die Verdrangung
der Flussigkeit im Hohlraum werden Schwingun-
gen bekampft.

Der Vorteil ist, dass der Aufsatz als Add-on-Lo-
sung nachtraglich in Konstruktionen integriert
werden kann. Vor allem Vibrationen in einem
breiten Frequenzbereich kénnen gedampft wer-
den. Eine Anwendung ware vielseitig moglich:
bei Briicken, Windkraftanlagen oder Autokaros-
serien. Durch einfache Geometriednderungen
kann der Dampfer optimal an die Anforderun-
gen angepasst werden.

Das KIT sucht Partner zum Einsatz der Technolo-
gie in der Praxis. m

INTERESSANT FUR

* Maschinenbau
e Automobilindustrie

e Bauindustrie

Technologieangebot 622
www.kit-technologie.de

Diese Technologieangebote konnten Sie auch interessieren

Den Dreh raus

chronmotoren  verbessert  Leistungsstarke
und Wirkungsgrad des Antriebs bei gleicher

maximales Drehmoment bei jeder Drehzahl.

Technologieangebot 607 ;
\ www.kit-technologie.de

Magnetisch asymmetrischer Rotor in Syn-

Innovative Kupplungsscheibe

In einer neu entwickelten Kupplungsschreibe
: werden sowoh! organische als auch anorgani- :
: sche Friktionswerkstoffe eingesetzt. Mit dieser :
BaugroBe. AuBerdem erzeugt eine Kombina- :
tion aus Permanentmagneten und Spulen ein

Hybridkonstruktion werden das Ubertragbare

-

Technologieangebot 581 |3’
www.kit-technologie.de =1i%

Vehicle-in-the-Loop

© thoden. Zum Beispiel kénnen Fahrassistenz-
Drehmoment, die Lebensdauer und die thermi- :
. sche Belastbarkeit erhht. : verhalten eines Fahrzeugs realitatsnah simu-

© liert werden.

Die Vehicle-in-the-Loop-Entwicklungsumge-
bung kombiniert die Vorteile von Rollen-
prufstdanden mit Hardware-in-the-Loop-Me-

systeme, Emissionen, Verbrauch und Fahr-

www.kit-technologie.de
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Mehr Leistung durch Licht

Kurzpulslaserstrahlung schafft bessere Schichthaftung zwischen Stromableiterfolien und Aktivmaterial in

Lithium-lonen-Batterien.

Der Bedarf an leistungsfahigen Energiespei-
chern wachst standig. Vor allem Lithium-lonen-
Batterien haben fir die Weiterentwicklung der
Elektromobilitadt und fur die stationére Speiche-
rung von Energie eine zentrale Bedeutung. Ein
Ziel der Forschung ist es deshalb, die Kapazita-
ten der Akkumulatoren zu steigern.

Die Elektroden von Lithium-lonen-Batterien set-
zen sich Ublicherweise aus einem Stromableiter

Mikroskopische Aufnahme der nanostrukturierten
Oberflache einer gefertigten Stromableiterfolie nach
dem Kurzpulslaserstrahlen.

Rundherum sauber

und den an der Reaktion beteiligten Materiali-
en, dem Aktivmaterial, zusammen. Die Kathode
besitzt als Stromableiter meist eine Alumini-
umfolie, die Anode dagegen eine Kupferfolie.
Graphitschichten kénnen als Aktivmaterial fur
die Anode verwendet werden. Entscheidend fur
die Leistungsfahigkeit der Batterie ist dabei die
ausreichende mechanische und elektrische An-
bindung der Aktivpartikel an den Stromableiter.
Eine unzureichende Anbindung kann zur Ablo-
sung der Schichten und zum Ausfall der Batterie
fihren.

KIT-Forscher des Instituts fur Angewandte Ma-
terialien (IAM-AWP) haben nun eine Technik
entwickelt, um die Oberflachenstrukturen der
Stromableiterfolien fir die Anbindung des Ak-
tivmaterials zu optimieren. Mittels Kurzpulsla-
serstrahlung werden Nanostrukturen auf die
Oberflachen gebracht: Durch die veranderte
Struktur wird die Schichthaftung signifikant
verbessert, Aktivmaterial und Stromableiter
werden miteinander verankert. Zusatzlich kon-
nen durch das Wegfallen einer mechanischen
oder chemischen Aufrauung diinnere Folien ge-
nutzt und damit weniger Inaktivmaterial in der
Batterie verbaut werden. Die Vorteile: Die Leis-

tungsfahigkeit der Batterie wird durch eine ge-
steigerte Energiedichte wesentlich erhéht. Auch
die Lebensdauer der Batterie wird verbessert, da
sich der elektrische Widerstand und die Gefahr
der Ablésung der Schichten deutlich reduzieren.
Durch dieses Verfahren koénnen auch neue
Elektrodenmaterialien, etwa Silicium-Anoden,
verwendet werden, deren schlechte Schichtan-
bindung den Einsatz bisher nicht zulieB. Insge-
samt sind durch den trockenen Herstellungs-
prozess mittels Laserstrahlen keine chemischen
Losungsmittel erforderlich, was die Herstellung
der Batterien umweltschonender macht.

Das KIT sucht Partner zur Weiterentwicklung und
zum Einsatz der Technologie in der Praxis. m

INTERESSANT FUR

e Energietechnik
¢ Verfahrens-/Produktionstechnik
[ ]

Automobilindustrie
Mikrotechnik/Feinmechanik

Technologieangebot 619
www.kit-technologie.de

Neuartige rotierende Bursten streifen langfaserigen Schmutz automatisch ab und verbessern so die
Reinigungsleistung von Bodenreinigungsmaschinen.

Kehrmaschinen und Saugroboter fir Boéden und
Oberflachen werden taglich beansprucht, ganz
gleich ob bei der Reinigung von Privathaushalten
oder von industriellen Flachen. Die Saugleistung
reduziert sich meist nach wenigen Einsatzen.
Der Grund: Langfaseriger Schmutz, wie etwa
Haare oder Textilfasern, kénnen in den Borsten
der rotierenden Birsten hangen bleiben und wi-
ckeln sich um die Borsten wie auch den Bursten-
korpus. Der festsitzende Schmutz erhéht zudem
den Verschleil3 der Reinigungsbursten.

Es sind nur wenige selbstreinigende Bursten
bekannt, beispielsweise im Bereich der Haar-
pflege. Hierbei wird die Birste samt Borsten
von einem gitterdhnlichen Kafig umgeben, der
sich mitdreht und so die Haare an den Borsten
abstreift. Dabei werden die Borsten jedoch stark
abgenutzt. Viele Bodenreinigungsmaschinen mit
rotierenden Bursten werden bisher ohne auto-
matisierte Reinigung betrieben. Nur mit hohem

8 RESEARCH TO BUSINESS 22017

Zeitaufwand und unter Zuhilfenahme von spezi-
ellen Werkzeugen lassen sie sich handisch reini-
gen, wobei die Reinigung meist mit dem Ausei-
nanderbauen des Geréts einhergeht.

Wissenschaftler des Instituts fur Produktent-
wicklung (IPEK) am KIT haben eine rotierende
Burste fUr Bodenreinigungsgerdate entwickelt,
die durch eine neuartige Mechanik der Bors-
ten und Walzen eine selbstreinigende Funktion
aufweist. Die Hauptwalze besteht aus einem In-
nen- und einem AuBenrohr, die achsenversetzt
rotieren. Die rings um das Innenrohr befestigten,
steifen Borstenbuindel tauchen in der Rotations-
bewegung sequenziell durch definierte Ausspa-
rungen im AuBenrohr hindurch — sie tauchen
auf und wieder ein. An den herausstehenden
Borsten werden Haare und Schmutz gesam-
melt. Bei entgegengesetzter Bewegung wird der
Schmutz automatisch abgestreift. Ein elastisches
Verformungselement in den Aussparungen ver-

hindert dabei die Abnutzung der Borsten. Die
Schmutzriickstande werden durch die Rotation
der gesamten Walze in einen Auffangbehalter
befordert, alternativ kann ein Absaugsystem in-
tegriert werden. Langfristig lasst sich durch diese
Selbstreinigung der Burste eine bessere Saugleis-
tung von Bodenreinigungsgeraten erzielen.

Das KIT sucht Industriepartner zur Weiterent-
wicklung des Prototyps fir konkrete Anwen-
dungen. m

INTERESSANT FUR

¢ Anlagenbau
e Verfahrenstechnik

e Entwicklung

Technologieangebot 624
www.kit-technologie.de
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Hindernisse Uberwinden
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Balancierassistent fur Rollstihle Uberwindet halbautomatisch Hindernisse mithilfe von Sensor- und

Regelungstechnik.

Im Alltag kénnen Turschwellen und Stufen
im 6ffentlichen Raum zu einer Herausforde-
rung fur korperlich beeintrachtigte Menschen
werden, die auf einen Rollstuhl angewiesen
sind. Wo keine Rampen oder ahnliche Hilfs-
mittel vorhanden sind, schaffen es meist nur
gelibte Personen sie zu Uberwinden — mit

Mégliche Anwendung des Balancierassistenten: Ein
Rollstuhlfahrer wird beim Herabfahren einer Stufe
halbautomatisch unterstitzt. In Schraglage tberquert
er das Hindernis.

groBem Krafteinsatz beim Ausbalancieren
des Rollstuhls. Deshalb stellen diese Situatio-
nen fur viele Rollstuhlfahrer groBe Hindernisse
dar.

Ein etablierter Ansatz zur Kraftunterstlitzung
sind Rollstihle mit motorisierter Servounter-
stlitzung, die jedoch eher die Vorwartsbewe-
gung erleichtern und die die mangelnde Kraft
der Anwender beim Uberfahren von Hinder-
nissen nur geringfligig ausgleichen koénnen.
Hohe Kanten erfordern einen Balanceakt, bei
dem oft eine zweite Person oder sogar eine
zusatzliche mobile Treppensteighilfe hinzuge-
zogen werden mussen.

Wissenschaftler des Instituts fir Steuerungs-
und Regelungssysteme (IRS) schaffen hier Ab-
hilfe. Ein neuentwickelter Balancierassistent
unterstltzt halbautomatisiert beim Uberwin-
den von Barrieren, sodass Nutzer nicht mehr
auf fremde Hilfe angewiesen sind.

Hierfir werden am Rollstuhl und den Radern
Sensoren angebracht, die sowohl die Lage des
Rollstuhls in der Ebene, seine Umgebung, als
auch die Krafteinwirkung des Anwenders und
damit dessen Handlungsintention erfassen.
StoBt ein Fahrer auf ein Hindernis, erkennt
ein spezieller Steueralgorithmus die vor den
Radern befindliche Kante. Ausgeldst durch ei-

Neues aus der Forschung

nen Bewegungsimpuls des Fahrers versetzen
elektrische Motoren den Rollstuhl in eine aus-
balancierte Schraglage. In dieser Position kann
der Anwender einen weiteren Befehl geben,
sodass der Rollstuhl sich durch Muskelkraft
und Motorenantrieb sicher vorwarts Uber das
Hindernis bewegt. Die Steuerungstechnik er-
maoglicht dabei eine standige Balance des Roll-
stuhls, wobei der Anwender stets die Kontrol-
le Uber das Fahrzeug hat.

Mithilfe der Technologie erhalten Betroffene
mehr Sicherheit und ein Stiick Unabhangigkeit
im Alltag zurtick. Da heutige Rollstiihle haufig
bereits motorisiert sind, lasst sich die Techno-
logie gut integrieren.

Das KIT sucht Industriepartner zur Weiterent-
wicklung sowie Produktion und Lizenzierung
der Technologie. m

INTERESSANT FUR

e Entwicklung
e Medizintechnik
¢ Sicherheitstechnik

Technologieangebot 625
www.kit-technologie.de

3D-Druck mit Glas

zebestandigkeit und Saureresistenz er6ffnen

technologie. Basis fur das Verfahren ist ein

flissigem Kunststoff.

\ presseinformationen.php [Eli3AFEy]

KIT-Forscher haben ein Verfahren entwickelt,
mit dem aus Glas komplexe, hochgenaue :
und 3uBerst kleine Formen im 3D-Druck :
gefertigt werden konnen. Aufgrund seiner :
Materialeigenschaften wie Transparenz, Hit-

sich mit Glas im 3D-Druck vielfaltige neue :
Anwendungsmadglichkeiten, zum Beispiel in :
der Optik, der Datentbertragung und Bio- :

Tropfen als Minireagenzglaser

Ein interdisziplindres Team aus KIT-Forschern
hat eine neue Labortechnik entwickelt, die die :
Suche nach neuen Wirkstoffen vereinfacht: Auf :
einer speziell beschichteten Oberflache ordnen :
sich wassrige Losungen von selbst an. So lassen
. sich innerhalb kirzester Zeit und auf kleinster :
Flache tausende Tests durchfihren, was teure :
Pipettierroboter in Zukunft tberfliissig machen
konnte. Die Technologie kann zur Entwicklung :
. von Medikamenten oder zur Verbesserung der :
Materialmix aus hochreinem Quarzglas und :

Diagnostik eingesetzt werden.

Saubere Wasser und Lacke

Die meisten Lacke werden auf Wasserbasis
hergestellt. Damit sind sie zwar umwelt-
freundlicher als solche mit Losemitteln, aber
Mikroorganismen fuhlen sich darin wohl.
Um Industriewasser und Lacke, wie etwa in
Lackieranlagen, kinftig nachhaltig von Bak-
terien und Keimen reinigen zu kénnen, ent-
wickeln KIT-Forscher gemeinsam mit Partnern
aus Forschung und Industrie im Verbundpro-
jekt DiwaL ein Verfahren zur Entkeimung.
Hierbei werden die Keimzellen mithilfe von
Elektroimpulsen zerstort.

=

ol
www.kit.edu/kit/
presseinformationen.php [®1E%

&

www.kit-technologie.de
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Automatisierung abseits der Masse

Mit einem intelligenten Modulbaukasten macht die KIT-Ausgriindung robodev GmbH Automatisierung fur die
Produktion und Montage kleiner Stlickzahlen rentabel.

Die Grunder von robodev (v.I.n.r.): Dr. Julien Mintenbeck, Dr. Jens Liedke und Dr. Andreas BihImaier.

Robotergestiitzte Automatisierung boomt. Gera-
de in der Automobilbranche sind moderne Indus-
trieroboter kaum mehr wegzudenken: Vom Stan-
zen einzelner Bleche bis hin zur fertigen Karosse
werden ganze Automatisierungsstra3en zum Teil
komplett ohne menschliches Eingreifen betrie-
ben. Dass sich gerade die Automobilindustrie
zum Musterknaben in diesem Bereich entwickelt
hat, ist kein Zufall. Anders als in vielen anderen
Branchen handelt es sich in der Regel um extrem
hohe Stlckzahlen, die alle nach dem exakt glei-
chen Schema produziert werden mdassen. ,Die
Kosten fur eine einfache Automatisierungslésung
belaufen sich auf mindestens 80.000 Euro. Bei
geringen Stlickzahlen unter 10.000 Stlick pro
Monat amortisiert sich diese Investition meist
nicht. Knapp 75 Prozent der Prozesse in produ-
zierenden Unternehmen in Deutschland sind da-
her manuell bzw. nur gering automatisiert”, so
Dr. Andreas Bihlmaier, Mitgriinder der robodev
GmbH.

Wahrend seiner Promotion am Institut fir An-
thropomatik und Robotik (IAR) - Intelligente
Prozessautomation und Robotik (IPR) des KIT be-
schaftigte Bihimaier sich mit der Frage nach den

Ein intelligenter Modulbaukasten ermdglicht eine
Anpassung des Systems innerhalb kirzester Zeit.

10 RESEARCH TO BUSINESS 22017

Kostentreibern und kam zu dem Schluss, dass
besonders die Integrationskosten zu Buche schla-
gen. Diese entstehen, wenn speziell ausgebildete
Ingenieure tage- oder wochenlang damit be-
schaftigt sind, Automatisierungslésungen im Un-
ternehmen zu integrieren. Gemeinsam mit seinen
Mitgriindern Dr. Julien Mintenbeck und Dr. Jens
Liedke, die ebenfalls am Institut promovierten,
packte ihn der Ehrgeiz, eine innovative Losung
fur die wirtschaftliche Produktion und Montage
kleiner Stuickzahlen zu entwickeln: Ein System mit
vernetzten Modulen, die dhnlich einem Baukas-
ten flexibel kombiniert und innerhalb krzester
Zeit betriebsintern an das jeweilige Produkt oder
den individuellen Prozess angepasst werden kon-
nen, womit sich der Einsatz auch bei geringen
Stlckzahlen lohnt.

robodev verbindet Hardwarekomponenten mit
einer ausgekligelten Softwaresteuerung zu ei-
nem einheitlichen, einfach nutzbaren System, fur
dessen Aufbau und Inbetriebnahme kein Experte
bendtigt wird. ,, Eine ein- bis zweitdgige Schulung
gentgt vollkommen”, so der Entwickler Bihimai-
er. Abhangig von den jeweiligen Anforderungen
reicht das Spektrum nutzbarer Komponenten von
einfachen Sensoren und Aktoren bis hin zu an-
spruchsvoller Bilddatenauswertung und Robotik-
anwendungen.

Aufgrund des groBen Zuspruchs, den die drei
Grinder sowohl am Institut, als auch von Part-
nern aus der Industrie erhielten, entschieden sie
sich Anfang 2015 fur die Teilnahme an der Spring
School — Entrepreneurship for Researchers des
KIT, bei der sie sich erstmals mit Finanzierungs-
fragen und dem Schutz geistigen Eigentums be-
schaftigten. ,Der erste Schritt in Richtung Unter-
nehmensgriindung”, stellt Bihmaier riickblickend
fest. Es folgte die Teilnahme am KIT-Accelerator

upCAT, bei dem das Team die Geschéftsidee wei-
ter konkretisierte. Gemeinsam mit Mentoren ana-
lysierten die angehenden Unternehmer Bihimaier,
Mintenbeck und Liedke den riesigen Markt, der
ihrer Geschaftsidee zugrunde lag. Geholfen ha-
ben dabei vor allem der Austausch mit anderen
GrUndern, aber auch Gesprache mit den Beratern
des Center for Interdisciplinary Entrepreneurship,
kurz CIE, und der KIT-Grinderschmiede.

Obwohl alle vom Griinderteam am selben Institut
promovierten, bringen sie das Hintergrundwissen
unterschiedlicher Fachrichtungen mit, was sich
auch in der internen Organisation widerspie-
gelt. Der studierte Informatiker Bihlmaier ist bei
robodev fur die Softwareentwicklung zusténdig,
Mintenbeck hat Elektrotechnik und Mechatro-
nik studiert und verantwortet nun den Bereich
Elektronik. Der Maschinenbauer Liedke betreut
hingegen samtliche Themen aus den Bereichen
Mechanik und Antriebstechnik. ,Diese Interdis-
ziplinaritat hilft uns dabei, aus unterschiedlichen
Blickwinkeln auf unser Business zu blicken, was
bei der Entwicklung einer integrierten Lésung von
groBer Wichtigkeit ist”, so Bihimaier. ,Dennoch
mussten wir uns zu Beginn vielen Herausforde-
rungen stellen. Etwa der Frage nach der Finan-
zierung des Unternehmens. Inzwischen haben
wir eine andere Sicht auf die Dinge entwickelt.
Nun stehen weniger technische Raffinessen im
Vordergrund, sondern betriebswirtschaftliche Ge-
sichtspunkte.”

Aktuell hat robodev mehrere Pilotprojekte so-
wohl mit mittelstandischen Betrieben, als auch
mit GroBbetrieben vereinbart. Dartber hinaus ha-
ben die Grinder mit Staufen.Digital Invest einen
namhaften Investor mit Fokus auf Technologie-
und Softwareunternehmen gefunden. Fur die
nachsten Monate plant das Team, die Rdume im
Institut zu verlassen und eigene Geschéaftsraume
zu beziehen und auch die Zahl der Mitarbeiter zu
erhohen. ,,Wir wollen die Erfahrungen der ers-
ten Pilotprojekte nutzen, um das Unternehmen
weiterzuentwickeln und sukzessive im deutschen
Markt zu etablieren”, so Bihlmaier. ®m

KONTAKT

Dr. Andreas BihImaier
robodev GmbH
Engler-Bunte-Ring 8

76131 Karlsruhe E
info@robodev.eu .j
]
e

B
www.robodev.eu E

www.kit-gruenderschmiede.de
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Prominente Unterstltzung fur Fintech-Start-up

Mit der Unterstitzung des ,Die-Hohle-der-Lowen“-Investors Carsten Maschmeyer will sich die KIT-Grindung

Cashlink am Markt etablieren.

Das Griinderteam von Cashlink (v.l.n.r.): Lars Olsson, Jonas Haag, Michael

Duttlinger und Niklas Baumstark.

Dienstleister, die sich auf den Geldtransfer zwi-
schen Privatpersonen spezialisiert haben — soge-
nannte Peer-to-Peer-Paymentlésungen — beiBen
sich am deutschen Markt bislang die Zéhne aus.
Anbieter wie Lendstar oder Cringle sind seit Jah-
ren in diesem Bereich aktiv, kénnen sich aber nur
bedingt gegen den méchtigen Konkurrenten
PayPal behaupten. Das Berliner Start-up Coo-
kies musste nach anfanglich positiven Progno-

sen 2016 sogar Insolvenz
anmelden. Umso bemer-
kenswerter, dass Carsten
Maschmeyer, bekannt aus
der TV-Sendung ,Die
Hohle der Léwen”, mit
seinem Fonds ,seed +
speed” nun in die KIT-
Grindung Cashlink ein-
gestiegen ist. Zusammen
mit zwei Business Angels
investierte er einen mittle-
ren sechsstelligen Betrag.
Das Interesse der Inves-
toren ist primar der ein-
fachen Handhabung des
Systems zu verdanken. Ein Cashlink ist in diesem
Fall ein Zahlungslink, der es ermoglicht, Geld
per Lastschrift zu senden oder zu empfangen.
Eine schnelle und kostenlose Moglichkeit, um
beispielsweise ausgelegtes Geld von Freunden
zurlickzuerhalten. Wahrend sich Nutzer anderer
Anbieter fur einen Bezahlvorgang registrieren
oder eine App herunterladen mussen, entfallen
die Hurden bei Cashlink. Dartber hinaus garan-

Neues aus der Griinderschmiede

tieren modernste Bankensicherheitsstandards ei-
nen hohen Schutz der Daten. Als Mitglieder ver-
schiedener Gremien am KIT standen die Griinder
in der Vergangenheit des Ofteren vor der Her-
ausforderung, Geld von einer groen Gruppe
einsammeln zu mussen. Die Idee einer Software,
die den reibungslosen Zahlungsverkehr ermég-
licht, war geboren und wurde bis zum Pro-
duktstart im Februar 2017 gemeinsam mit der
solarisBank weiterentwickelt. Fur die Zukunft
plant das Unternehmen einen Premium-Service.
Gegen eine geringe Gebihr kénnen beispiels-
weise Online-Shops den Service von Cashlink
auch kommerziell nutzen. Damit bildet Cashlink
eine echte Konkurrenz zu PayPal, Sofortkaufen
und anderen Online-Bezahlservices. m

KONTAKT
Michael Duttlinger

CASHLINK Payments GmbH
info@cashlink.io

www.cashlink.de E

E-Talk erméglicht Einblick in die
Hohle der Lowen

Sven Lackinger, einer der Grinder des Kol-
ner Start-ups evopark, war Gastredner beim
vergangenen Entrepreneurship Talk, kurz E-
Talk, am KIT. Er berichtete vom Werdegang
seines Unternehmens und den Erfahrungen,
die er und seine Mitgriinder beim Pitch in der
TV-Sendung ,Die Hohle der Lowen” sam-
melten. Damals hatte evopark beinahe ein
1,5-Millionen-Investment erzielt. Die Grinder
schlugen das Angebot jedoch aus, da Carsten
Maschmeyer und Frank Thelen 25,1 Prozent
am Unternehmen forderten — zu viele Anteile
fur das Team. evopark ist auf Parklésungen zur
Vereinfachung der Mobilitdt spezialisiert. m

Elevator Pitch BW: memetis
- gewinnt Landesfinale

© Die Grinder von memetis, ein Start-up mit
© Wurzeln am KIT, bewiesen am 1. Juni 2017
© Nervenstarke: Sie konnten beim Landesfinale
© des Elevator Pitch BW in Stuttgart die Jury in-
: nerhalb von drei Minuten von ihrem Geschéfts-
: modell tiberzeugen und sicherten sich so den
. ersten Platz. Die Veranstaltung bildete den
© Abschluss der vierten Wettbewerbsrunde des
. landesweiten Grinderwettbewerbs. memetis
. entwickelt, fertigt und vertreibt folienbasierte
: Miniatur-Aktoren aus einer Formgedéachtnisle-
gierung. Damit ermdglichen die Grinder die
Erzeugung groBer Krafte und Bewegungen auf
kleinstem Raum. m

Delegationsreise Israel — die neue
- Start-up-Hochburg

© Ende Marz machte sich eine mehr als 70-kép-
: fige Delegation mit Ministerprasident Win-
© fried Kretschmann und Wirtschaftsministerin
: Nicole Hoffmeister-Kraut auf, um in und um
: Tel Aviv und Jerusalem die Start-up-Kultur
- in Israel kennenzulernen. Mit dabei Thomas
: Neumann, Leiter der Abteilung Griindungen
: und Beteiligungen am KIT, der ein positives
. Fazit zieht. Die Gruppe besuchte Universitaten
. und junge, innovative Unternehmen, um neue
Austauschprogramme und Kooperationen auf
" den Weg zu bringen. Erste Ideen werden be-
© reits im Wirtschaftsministerium und von den
einzelnen Partnern weiterentwickelt. m

www.kit-gruenderschmiede.de
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@ SERVICE

Termine

Juli bis November 2017

12. Juli, Karlsruhe
KIT im Rathaus

Das Zentrum fur Mensch und Technik am KIT gibt
im Burgersaal des Karlsruher Rathauses Einblick in
seine Forschung: Wissenschaftler zeigen die Wech-
selbeziehungen zwischen technischen Innovationen
und der Gesellschaft im Diskurs auf.

www.zak.kit.edu/
kit_im_rathaus.php [w] R

21. Juli, Ulm

Lange Nacht der Wissenschaft
Bei der Langen Nacht der Wissenschaft 6ffnet
das Helmholtz-Institut Ulm (HIU) des KIT seine
Taren fur Interessierte. Vortrage und Fuhrungen
informieren Uber neue Entwicklungen in der Bat-
terieforschung und das Forschungs-
zentrum.

.

www.bit.ly/2rjYwpL [Oftak %

10. bis 12. Oktober, Karlsruhe
DeburringeXPO

Die Fachmesse fur Entgrattechnologie und
Prazisionsoberfldchen bietet Unternehmen der
Fertigungsindustrie eine Plattform fur den Wis-
senstransfer. Neben innovativen Losungen und
Werkstoffen werden Beispiele aus

der Praxis gezeigt. E

www.deburring-expo.de E

2. bis 5. November, Niirnberg

Ideen - Erfindungen — Neuheiten (iENA)

Die internationale Leitmesse fur Erfindungswesen

prasentiert Erfindungen noch vor Marktantritt

und bringt Erfinder und Lizenznehmer aus aller

Welt zusammen. Begleitet wird die Messe von

einem abwechslungsreichen Pro-

gramm. E E
R 1

www.iena.de E .

Innovationen feiern

Unter dem Motto ,Neues schaffen” veranstaltete
das KIT am 28. Juni 2017 seinen Innovationstag
NEULAND: ,, Mit dem Innovationstag bieten wir den
Akteuren am KIT und in der gesamten Region die
Plattform, um ihre Ideen weiterzuentwickeln und
passende Partner fur die Umsetzung zu finden.”
unterstreicht Professor Thomas Hirth, Vizeprasident
fur Innovation und Internationales am KIT. Das viel-
faltige Programm brachte knapp 750 Studierende,
Beschéftigte und Griinder des KIT mit Vertretern aus
Industrie und Wirtschaft, Investoren und Netzwerk-
partnern zusammen.

Beitrdge aus der Forschung, Pitches zu Technologien
und Griindungen sowie eine Innovationsausstellung
boten den Besuchern die Moglichkeit, Erfahrungen
auszutauschen, neue Ideen zu entwickeln und

UnterstUtzer zu treffen. Bei der Verleihung des
diesjahrigen Innovationspreises NEULAND wurden
Projekte aus den Bereichen Logistik als technologi-
sche Produktidee und Hochfrequenzradartechnik
im Miniformat als ausgezeichnetes Transferprojekt
ausgezeichnet.

Highlight am Abend des Innovationstags war der
Impulsvortrag von Prof. Dr. Michael Kaschke zur
Frage: ,Jeder Konzern war einmal ein Start-up —
was bleibt davon erhalten?”. Bis spat in den Abend
hinein konnten sich die Géste in offener Atmospha-
re austauschen.

www.kit-neuland-innovationstag.de [=]

KIT-Business-CIub\

Werden Sie Mitglied im KIT-Business-Club!
Der KIT-Business-Club ist die exklusive
Kommunikationsplattform fur Industrie,
Wirtschaft und Wissenschaft. Die Mitglied-
schaft bietet personliche Betreuung und
einen individuellen Zugang zum Potenzial
des Karlsruher Instituts fur Technologie.

www.kit.edu/kit-business-club

E BUSINESS
¥ CLUB ﬁ

Kontakt

DIENSTLEISTUNGSEINHEIT
INNOVATIONS- UND RELATIONS-
MANAGEMENT (IRM)

KONTAKT

Telefon: +49 721 608-25530
Fax: +49 721 608-25523
E-Mail: innovation@kit.edu

INTERNET
www.innovation.kit.edu/research2business
www.kit-technologie.de
www.facebook.com/KITInnovation
www.twitter.com/KITInnovation

Sie sind interessiert an unseren forschungs-
basierten Technologien, Produkten und
Verfahren? Dann kontaktieren Sie uns!
Wir schicken Ihnen umgehend weiteres
Informationsmaterial per E-Mail oder per
Post zu.
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